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	КАЛЬКУЛЯЦИЯ ТРУДОЗАТРАТ

	№№

П/П
	НАИМЕНОВАНИЕ ОПЕРАЦИЙ
	НОРМА  ВРЕМЕНИ
	РАЗРЯД
	ТАРИФ
	РАСЦЕНКА

	
	
	П/З
	ОСНОВ.
	
	
	

	
	Разборка
	10’
	
	3
	889
	147

	1
	Отвинтить 2 винта, крепящих
	
	
	
	
	

	
	контактную шайбу
	
	
	
	
	

	
	токопроводящего элемента
	
	2’
	3
	889
	30

	2
	Отвинтить 4 винта, крепящих
	
	
	
	
	

	
	крышку к корпусу
	
	2’
	3
	889
	30

	3
	Снять крышку с асбестовой
	
	
	
	
	

	
	прокладкой 
	
	1’
	3
	889
	15

	4
	Высыпать кварцевый песок из 
	
	
	
	
	

	
	патрона
	
	2’
	3
	889
	30

	5
	Отвинтить 2 винта, крепящих 
	
	
	
	
	

	
	другую контактную шайбу и
	
	
	
	
	

	
	удалить ее из патрона
	
	2’
	3
	889
	30

	
	Сборка
	10’
	
	3
	889
	147

	6
	Очистить внутреннюю 
	
	
	
	
	

	
	поверхность патрона
	
	3’
	3
	889
	45

	7
	Установить новую плавкую 
	
	
	
	
	

	
	вставку
	
	2’
	3
	889
	30

	8
	Засыпать песок в патрон
	
	3’
	3
	889
	45

	9
	Закрепить крышку патрона
	
	3’
	3
	889
	45

	10
	Закрепить контактную шайбу
	
	3’
	3
	889
	45

	
	Итого
	20’
	23’
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	ВЕДОМОСТЬ

РАСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ, ИНСТРУМЕНТА

И КОМПЛЕКТУЮЩИХ К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ КАРТЕ

УЧЕТНЫЙ НОМЕР______________

	№
	НАИМЕНОВАНИЕ
	ЕД. ИЗМЕР.
	КОЛ-ВО
	ПРИМЕЧ.

	
	Материалы
	
	
	

	1
	Ветошь
	г
	400
	

	2
	Вставка плавкая
	шт
	1
	

	3
	Песок кварцевый
	г
	300
	

	
	Инструмент
	
	
	

	4
	Отвертка
	шт
	1
	

	5
	Стол-верстак
	шт
	1
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	Технолог
	
	
	
	Маршрутно-технологическая карта ремонта
	Наименование ремонта
	Изделие
	Карта номер

	Нормировщик
	
	
	
	
	Замена плавкой вставки
	Предохрани-тель ПН-2
	

	Проверил
	
	
	
	
	
	
	Наряд номер

	Утвердил
	
	
	
	
	
	
	

	Предприятие
	
	Цех
	
	Участок
	
	Рабочее место
	

	№№ п/п
	Наименование и содержание операций, переходов
	Оборудование и приборы
	Оснастка
	Инструмент
	Материалы
	Разряд работы
	Норма времени

	
	
	
	
	
	Основные
	Вспомогат
	
	П/З
	Основн

	
	Подготовительные работы
	
	
	
	
	
	3
	20’
	

	1
	Снять предохранитель
	
	Съемная
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	рукоятка
	
	
	
	3
	
	2’

	2
	Отвинтить 4 винта, крепящих
	
	Стол-
	
	
	
	
	
	

	
	крышку к корпусу
	
	верстак
	Отвертка
	
	
	3
	
	3’

	3
	Снять крышку с асбестовой
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	прокладкой 
	
	
	
	
	
	3
	
	2’

	4
	Высыпать кварцевый песок из 
	
	Емкость 
	
	
	
	
	
	

	
	патрона
	
	под
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	песок
	
	
	
	3
	
	2’

	5
	Удалить остатки плавкой вставки
	Паяльник
	Подставка
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	под
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	паяльник
	
	
	
	3
	
	2’

	6
	Очистить внутреннюю 
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	поверхность патрона
	
	
	
	
	Ветошь
	3
	
	3’

	7
	Установить новую плавкую 
	Паяльник
	Подставка
	
	Плавкая
	Припой
	
	
	

	
	вставку
	
	под
	
	вставка
	Канифоль
	
	
	

	
	
	
	паяльник
	
	
	
	3
	
	5’

	8
	Засыпать песок в патрон
	
	Воронка
	
	Кварцевый
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	песок
	
	3
	
	3’

	9
	Закрепить крышку патрона
	
	
	Отвертка
	Болты
	
	3
	
	3’
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